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IglOlO 



UNITA' PER I* f APPIiICAZIONE DX DISPOSITXVT DI APERXDFA SU 



La presente invenzione si riferisce ad un r units per 

* 

l'applicazione di dispositivi di apertura su confezioni 
di prodotti alimentari versabili. 

Come e noto, molti prodotti alimentari versabili, 
come ad esempio succo di frutta, latte UHT (sottoposto 
ad un trattamento texm'ico a tsmperatura ultra-elevata) , 
vino, salsa di pomodoro, ecc, sono commercialmenta 



in confezioni realizzate con un materiale 

■ 

confezionamento precedentemente sterilizzato. 

■ 

On esempio tipico di questo tipo di confezione e 
contenitore di confezionamento parallelepiped© per 
prodotti alimentari liquid! o versabili noto sotto il 
nome Tetra Brik Aseptic (marchio registrato) , che e 
fabbricato mediante piegatura e sigillatura di' un 
materiale di confezionamento laminato a nastro. Il 
materiale di confezionamento ha una struttura 
multistrato comprendente uno strato di materiale 
fibrose ad esempio carta,, rivestito su entrambi i lati 
da strati di materiale plastico termosaldabile, ad 
esempio polietilene. Quando la confezione a destinata al 
confezionamento asettico di prodotti a lunga 
consenrazione, come ad esempio latte UHT, il materiale 
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di confezionamentQ comprende uno strato di materiale di 
barriera all' ossigeno, costituito ad esempio da una 
pellicola di alluminio, il quale e sovrapposto ad uno 
strato di materiale plastico termosaldabile ed e a sua 
vglta rivestito con un altro strato di materiale 
plastico termosaldabile atto a costituire la faccia 
interna della confezione destinata a venire a contatto 
con il prodotto alimentare. 

Come e noto, tali confezioni sono realizzate in 
macchine conf ezionatrici completamente automatiche , 
nelle quali un tubo continue viene fonaato a partire dal 
material© di confezionamento alimentatb in nastro; il 
nastro di materiale di confezionamento viene 
sterilizzato nella macchina conf ezionat rice, ad esempio 
mediante 1' applicaziohe di un agente di sterilizzazione 
chimico quale una soluzione di acqua ossigenata, Dopo il 
completamento della sterilizzazione, 1' agente di 
sterilizzazione viene rimosso dalle supeirfici del 
materiale di confezionamento,. ad esempio vaporizzato 
mediante riscaldamento. II nastro di materiale di 
confezionamento cosx sterilizzato viene- mantenuto in un 
ambiente chiuso sterile, e viene piegato e sigillato 
longitudinalmente per formare un tubo verticale. 

II tubo viene xiempito con il prodotto alimentare 

* 

sterilizzato o trattato ' sterile, e sigillato in 
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corrispondenza di sezioni trasversali equispaziate, 
lungo le quali viene poi tagliato per foxmare i 

ft 

pacchetti. Tali pacchetti, sagromati a cuscino, sono poi 
piegati meccanicamente . per foxmare una . confezione 
ita r ad esempio di forma sostanzialmente 



In alternative, il materiale di confezionamento pu 6 
essere tagliato in sbozzati, 1 quali vengono format! su 
mandrini di formatura per realizzare le confezioni. Tali 
confezioni vengono riempite con il prodotto alimentare e 
sigillate- On esempio di confezioni del tipo suddetto e 
costituito dalle confezioni con parete super iore a due 
spioventi (cosiddette ^gable-top") comunemente note con 
il noma commerciale Tetra Rex (marchio registrato) . 

Le confezioni dei tipi suddetti, una volta formate, 
possono essere sottoposte ad oparazioni successive, 
guali ad esempio 1' applicazione di un dispositivo di 
apertura richiudibile. 



Tali dispositivi di apertura comprendono r nelle 
forme piu comuni attualmente in commercio, un telaio 
delimitante un' apertura ed applicato su una parete 
superiors della confezione intorno ad una porzione 
perforabile o asportablle a strappo della parete stessa, 
ed un tappo incernierato o awitato al telaio e 
riroovibile per aprire la confezione,- in alternativa, e 
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noto anche 1' impiego di dispositivi di apertura di tipo 
differente, ad esempio azionabili a scorrimento. 

La porzione perforabile della confezione pud essere 
definita ad esempio da un foro cosiddetto ^prelaminato", 
ossia un foro praticato nello strato di materiale 
fibrose del materiale di conf ezionamento prima 
dell r accoppiamento di tale strato con lo strato di 
materiale di barriera, il quale § pertanto integro e 
chiude il ^oro stesso assicurando la tenuta ermetica e 

■ 

1'asetticita pur risultando faciliaente perforabile. 

tfJel caso di macch±ne conf ezionatrici asettiche r i 
dispositivi di apertura descxitti vengono nonnalmeute 
applicati in continuo direttamente sulle confezioni, 
dopo la loro fonaatura r in unita di applicazione poste 
nella linea di produzione a valle della macchina 
conf ezionat rice . 

L' applicazione dei dispositivi di apertura, che 
awiene ad esempio mediante termo sal datura o 
incollaggio, richiede 1' ef f ettuazione preliroinare di 
alcune operazioni preparatorie sia sulle confezioni che 
sui dispositivi di apertura stessi* In particolare f nel 
caso di applicazione dei dispositivi di apertura 
mediante termosaldatura, sia lo strato esterno 
termosaldabile del materiale di conf ezionamento 
costituente l'intorno della porzione perforabile delle 
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confezioni, sia i dispositivi di apertura vengono 
preriscaldati fino a raggiungere uno stato di parziale 
fusion© o rantmollimento localizzato. 

Una volt a applicati sulle relative confezioni, i 
dispositivi di apertura devono essere mantenuti a 
pressione sulle confezioni stesse per un tempo 
sufficiente a consentire il raf f reddamento dei material! 
a contatto al fine di ottenere l'adesione. 

In roodo simile, nel caso di applicazione dei 
dispositivi di apertura mediante incollaggio, e 

* 

necessario stendere uno strato di adesivo su una o su 
entrambe le ' parti da incollare r le quail devono poi 
essere mantenute a contatto a pressione per il tempo 
necessario ad ottenere 1' adesione. 

BF-A- 1 215 124 , EP-A-1 215 143 ed EF-A-1 215 144 
illustrano unita di applicazione di dispositivi di 
apertura coiuprendenti essenzialmente una giostra 
girevole di iaoto unifbnae ed atta a trasportare sia le 
confezioni da una stazione di carico ad una stazlone di 
scarico, sia i dispositivi di apertura da una stazione 
di alimentazione ad una stazione di applicazione sulle 
rispettive confezioni , interposta tra le stazioni di 
carico e scarico delle confezioni stesse. 

Piu in particolare f la giostra porta solidalrnente 
una plurality di dispositivi di alloggiamento di 
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rispettive confezioni, 1 quali ruatano di moto uniforme 
lungo un per cor so circolare attraversante in successione 

■ 

la stazione di carico delle confezioni, una stazione di 
riscaldamento localizzato delle confezioni in 
corrispondenza dell'intomo della porzione perforabile, 
la stazione di applicazione dei disposltivi di apertura 
ed infine la stazione di scarico delle confezioni 
stesse. 

La giostra % prowista, inoltre, di una pluralita 
di dispositivi applicatori, associati f ciascuno, ad un 
rispettivo dispositivo di alloggiamento e mobili 
anch' essi lungo un percorso circolare sovrapposto al 
percorso del dispositivi di alloggiamento stessi. 

I dispositivi di apertura sono alimentati ai 
rispettivi dispositivi applicatori in corrispondenza 
della stazione di aliment azi one e sono poi avanzati dal 
moto della giostra attraverso una plurality di stazigni 

■ 

di riscaldamento prima di raggiungere la stazione di 
applicazione sulle relative confezioni. 

I dispositivi di apertura, a causa del proprio 
spessore decisamente piu elevato rispetto alio spessore 
dello strato pid esterno delle confezioni r richiedono 
tempi di riscaldamento decisamente maggiori rispetto a 
quelli necessari per le confezioni. 

Per questo motivo, e necessario prevedere per i 



* * ■ *" ■ *~" mm . _ . 

Fmoi -~it:9R/m/?nn3 1R:13 EmPf.nr.:641 P.015 



28/03 '03 15:14 FAX 00390115 6 22102 



STUDIO TORTA-TORINO 5P EPO DE 



I 

@016 



-7- 

dispositivi d± apertura un numero di stazioni di 
riscaldamento e tempi di permanenza in ciascuna stazione 
decisamente maggiori rispetto a quanto necessario per le 
confezioni. 

. - 

Nelle unita di applicazione secondo i brevetti 
sopra menzionati, il problema 6 stato risolto 
movimentando la giostra ed i dispositivi di 
alloggiamento ad essa. solidali a velocita costante lungo 
il relative percorso, e vincolando i t dispositivi 
applicatori alia giostra stessa tramite gruppi di 
trascinamento * a velocity variabile controllati da un 
sistema. di came. 

» 

Piii precis anient e r tali gruppi di trascinamento 
consentono un avanzamento a pas so dei dispositivi 
applicator i in corrispondenza delle stazioni di 
riscaldamento per massimizzare* i tempi di permanenza in 
esse dei dispositivi di apertura, ed una rotazione 
solidale con la giostra in altre porzioni del loro 
percorso ed r in particolar modo, a valle della stazione 
di applicazione, in cui e necessario che i dispositivi 
applicator! assicurino una pressione di contatto fra le 
confezioni ed i dispositivi di apertura per consentire 
il raff reddamento del materiale termosaldabile e quindi 
1' adesione . 

Le unit 4 di applicazione del tipo brevemente 
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descritto presentano alcuni inconvenient!. 

In particolare, la giostra rotativa atta ad 
eseguire sia il trasporto delle confezioni che 
l r applicazione del dispositivi di ' apertura, risulta 
molto complessa e costosa, essenzialmente a causa del 
fatto che alcune operazioni r in particolare tl 
riscaldamento dei dispositivi d± apertura, hanno una 
durata minima incompatibile con il tempo di transit© 
della giostra in una stazione fissa e richiedono 
pertanto complessi meccanismi per disaccoppiare aliaeno a 
tratti la legge del moto del dispositivi applicator! da 
quella della giostra, 

Inoltre, poiche la giostra si muove di moto 
uniform© e poiche necessario assicurare che, per 
almeno una parte dei rispettivi percorsi, i dispositivi 
applicatori ed i dispositivi di alloggiamento s± muovano 
congiuntamente al fine di consentire 1' applicazione ed 
il mantenimento a pressione dei dispositivi di apertura 
sulle rispettive confezioni, la sosta dei dispositivi 
applicatori nelle stazioni di riscaldamento pud essere 
massimizzata soltanto prevedendo delle brusche 
accelerazioni e frenate nei tratti di awicinamento e 
allontanamento alle/dalle stazioni stesse r con possibile 
insorgenza di problem! dinamici. 

« 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione 
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di un'unit^ di applicazione dt dispositivi di apertura 
su confezioni di prodotti aliment arl versabili, la quale 
consenta di ovviare, in modo semplice ed economico, agli 
inconvenient! connessi con le unita note e sopra 



II suddetto scopo e raggiunto da un'unit^ di 
applicazione secondo la rivendicazione 1. 

» 

Per una migliore comprensione della presents 
invenzione, viene descritta nel seguito una forma 
pref erita di attuazione, a titolo di esempio non 
limitativo e con riferimento ai disegni allegati, nei 
quali : 

la figura 1 una vista in pianta schematica di 
un r unita secondo la presente invenzione per 
1' applicazione di dispositivi di apertura su 
di prodotti alimentari versabili; 

la figura 2 6 una vista in elevazione laterale, 
scala ingrandita e con parti asportate per chiarezza, di 
una parte dell' unita di figura 1 includente un 
dispositivo pressore per mantenere una pressione di 

le conf ezioni ed i dispositivi di apertura, 
dopo 1' applicazione di questi ultimi; 

la figura 3 e una vista in elevazione laterale ed 
in scala ingrandita di una porzione del dispositivo di 
pressore di figura 2; 
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la figura 4 e una vista prospettica ingrandita di 

* 

un particolare di figura 3? 

le figure S e 6 sono viste in elevazione laterale, 
parzialmente sezionate ed in scala ingrandita, di un 
organo attuatore del dispositivo pressors/ in due 
diverse conf igurazioni operative; e 

le figure 7 e 8 sono sezioni secondo le linee VII- 
VII e VIII-VIII delle rispettive figure 5 e 6. 

Con riferimento alia figura 1, e indicata nel suo 
complesso con 1 un'unita per l'applicazione di 
dispositivi di apertura 2 su confezioni 3 sigillate di 
prodotti aliiaentari .ver.sabili. 

Le confezioni 3 sono prodotte a monte dell'unita 1 
secondo quanto descritto in prece.denza a partire da un 
materiale di conf ezionamento in foglio coiuprendente uno 
strato di materiale fibroso rivestito su entrambi i lati 
da strati di material© plastico termosaldabile, ad 
esempio polietilene; quando le confezioni 3 sono 
destinate al conf ezionaroento asettico di prodotti a 
lunga cons ervazi one, come ad esempio latte UHT, il 
materiale di conf ezionamento comprende, inoltre, uno 
strato di materiale di barriera all' ossigeno, costituito 
ad esempio da una pellicola di alluminio, il quale e 
sovrapposto ad uno strato di materiale plastico 
termosaldabile ed e a sua volta rivestito con un altro 
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strato di materiale plastico termosaldabile atto a 
costituire la faccia interna delle confezioni 3 stesse 
destinata a venire a contatto con il prodotto 



Le confezioni 3, nell r esempio illustrato di forma 
sostanzialmente parallel epipeda, presentano su una- 
propria parete superior e 4 una porzione perforabile 5 r 
convenientemente costituita da un foro cosiddetto 
"prelaminato", os3ia un foro praticato nello strato di 

■ 

materiale fibroso del materiale di confezionamento prima 
dell'accoppiamento di tale strato con lo strato di 

di barriera, il quale chiude il foro stesso 
icurando la tenuta ermetica e I'asetticitd, 
risultando facilmente perforabile. 

I dispositivi di apertura 2 sono costituiti di 
materiale tenaoplastico e comprendono ciascuno, in modo 
noto, un telaio 6 atto ad essere termosaldato sulla 
parete 4 di una riapettiva confezione 3 intorno alia 
porzione perforabile 5 a definente Tin'' apertura (non 
illustrata) di versamento, ed un tappo 7 o coperchio 
vincolato al telaio a vite o a cerniera, ed atto a 
chiudere la suddetta apertura di versamento. I 
dispositivi di apertura 2 comprendono convenientemente 
mezzi r non illustrati in quanto noti, per perforare o 
rimuovere la porzione perforabile 5 della confezione 3 
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« 

quando questa viene aperta per la prima volta. 

L r unit& 1 comprende un primo trasportatore 8 
lineare a passo il quale 6 atto a trasportare una 
successione di confezionl 3 lungo un percorso PI 
preferibilmente rettilineo, un secondo trasportatore 9 
lineare a passo ±1 quale e atto a trasportare una 
successions di dispositivi di apertura 2 lungo un 
percorso P2 rettilineo, nell r esempio illustrato 
parallelo ed in verso opposto rispetto al percorso Pl r 
ed una giostra 10 rotativa, anch' essa azionata a passo 
in modo noto e non illustrato, la quale e atta a 
trasportare i dispositivi di .apertura 2 da una stazione 
di prelievo 11 coincidente con una delle stazioni di 
sosta del secondo trasportatore 9 ad una stazione 12 di 
applicazione dei dispositivi di apertura 2 sulle 
rispettive confezioni 3 coincident e con una delle 
stazioni di sosta del primo trasportatore 8. 

m 

Piu in particolare r la giostra 10 e atta ad 
alimentare i dispositivi di apertura 2 lungo un percorso 
P3 circolare di asse A vertical© attraverso una 
pluralita di stazioni di lavoro 13 , 14 , 15 intermedie, 
nelle quali i dispositivi di apertura 2 sostano e 
vengano sottoposti ad operazioni di riscaldamento per 
provocare una fusione parziale del materiale. In 
particolare, alle stazioni 13 e 14 sono associati 
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rispettivi riscaldatori 16, 17 ad aria calda, che 
generano rispettivi getti di aria calda diretti al di 
sotto dei dispositivi di apertura 2 quando disposti 
nelle rispettive stazioni 13, 14; nella stazione 15 e 
disposto un bruclatore 18 ad idrogeno, il quale genera 
una microf iamma atta a produrre una fusione localizzata 
del materials termoplastico costituente il dispositivo 
di apertura 2* 

11 primo trasportatore 8 comprende una superficie 
mobile 19 di fondo orizzontale, costituita da un nastrc 
continuo a da una pluralita di element! adiacenti 1'uno 

« 

all'altro e definente una superficie di appoggio per le 
confezioni 3, e rispettivi dispositivi di trascinamento" 
20 laterali a nastro atti a cooperare con le confezioni 
3, da parti opposte delle stesse. In particolare, i due 
dispositivi di trascinamento 20 sono sirametrici rispetto 
ad ion piano verticals M contenente il percorso Pl r 
ortogonale alia superficie mobile 19 e parallelo 
all'asse A; ciascun dispositive di trascinamento 20 
comprende una pluralita di prime cinghie 21 ed una 
pluralita di seconds cinghie 22 aventi rispettivi rami 
attivi 21a, 22a parallel! ed affacciati al piano M 
(figure 1 e 2) ed awolte intorno ad una coppia di 

* 

pulegge 25 aventi assi B vertical! parallel! all'asse A. 

ft 

Le cinghie 21 sono intercalate verticalmente alia 
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cinghie 22, e cooperano tramite i propri rami attivi 21a 
con una rispettiva faccia laterale delle confezioni 3; 
le cinghie 22, i cui rami attivi 22a non contattano le 
confezioni '3, portano una plurality di barrette 23 
verticali di trascinamento f equispaziate fra loro di una 
quantita d definente il passo delle confezioni 3 sul 
primo trasportatore 8. La posizione di* ciascuna 
confezione 3 sul primo trasportatore 8 % quindi 
univocamente determinata in -direzione trasversale per 
effetto del contatto con la superficie mobile 19 e con i 
rami 21a delle cinghie 21, ed in dire2ione longitudinale 
per effetto del contatto con una coppia di barrette 23 
appartenenti ax rispettivi dispositivi di trascinamento 
20. 

Un dispositive riscaldatore 29, in se noto ed 
indicate solo schematicamente in figura 1, e disposto 

» 

sul primo trasportatore 8 in una stazione di 
riscaldamento situata immediat anient e a monte della 
stazione di applicazione 12. II dispositivo riscaldatore 
29 e atto a dirigere un getto d f aria sulla parete 4 
superiore della confezione 3, in un intorno della 
porzione perforabile 5, in modo da fondere lo strato 

estemo termosaldabile del materiale di conf ezionamento. 

i 

La giostra 10, descritta soltanto per quanto 
necessario alia comprensione della preaente invenzione, 
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e disposta, rispetto al primo trasportatore- 8 r dal 
medesimo lato in cui si estende il secondo trasportatore 
9, e comprende essenzialmante un corpo centrale 24 di 
asse A da cui sporgono radialmente verso 1' est erno dell e 
pinze 26 di presa del dispositivi di aperture 2, in 
numero pari al numero delle stazioni della giostra 10 
stessa; in particolare, le pinze 26 sono distribuite 
uniformeiaente intorno al corpo centrale 24 e sono 
vincolate ad esso tramite rispettivi gruppi di 
27, non descritti in dettaglio in quanto non necessari 
alia comprensione della presente invenzione. 

Ciascuna pinza 26 & sostanzialroente conformata a C 
ed e costituita da due ganasce 28 vincolate al relativo 
gruppo di supporto 27. e definenti fra loro una sede 30 
per un relativo dispositivo di apertura 2, aperta da 
entrambi i lati lungo una direzione parallela all' asse A 
e nel verso opposto a quello di avanzamento della pinza 
26 stessa lungo il percorso P3. Le due ganasce 28 di 
ciascuna pinza 26 sono mobili 1'una rispetto all'altra 
in modo convenzionale, per consentire 1' inserimento 
nella sede 30 ed il bloccaggio di un relativo 
dispositivo di apertura 2. Pid precisamente, le pinze 26 
si estendono superiormente al primo trasportatore 8 in 
modo da avanzare i dispositivi di apertura 2 su un piano 
di giacitura parallelo alia superficie mobile 19 e posto 
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ad un distanza prefissata dalla stessa tale da 
consentire 1' applicazione • dei dispositivi di apertura 2 
sulle pareti superior! 4 delle relative confezioni 3. 

In corrispondenza della stazione di applicazione 
12 , una delle pinze 26 della giostra 10 % disposta 
affacciata alia superficie mobile 19 e definisce una 
posizione di applicazione prefissata dei dispositivi qii 
apertura 2 sulle relative confezioni 3. 

Da quanta precede si rileva che i percorsi Pi e P3 r 
rispettivamente delle confezioni 3 a dei dispositivi di 
apertura 2, hanno un r unica inter f accia . costituita dalla 
stazione di applicazione 12; pertanto r la traiettoria di 
spostamento delle pinze 26 dalla stazione di 
applicazione 12 alia stazione di prelievo 11 £ distinta 
dal percorso PI. 

Secondo un f import ante caratteristica della presente 
invenzione, l'unita 1 comprende, inoltre, un dispositive 
31 pressors (figure 2 e 3) estendentesi in posizione 
affacciata al primo trasportatore 8 lungo parte del 
percorso PI ed esercitante un'azione di preasione sui 
dispositivi di apertura 2 a partire dalla stazione di 
applicazione 12 per svincolarli dalle rispettive pinze 
26, applicarli sulle rispettive confezioni 3 e 
mantenerli premuti sulle stesse lungo un tratto X 
predeterminato del percorso PI avente lunghezza 
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sufficiente r in relatione alia velocita del primo 
trasportatore 8, a consentire il raff reddamento e 
1'adesione dei material! termoplastici a contatto- 

II dispositive* 31 comprende un convogliatore 32 a 
nastro posto superiormente al primo trasportatore 8 ed 
estendentesi a partire dalla sta2ione di applicazione 12 
verso la zona di uscita delle confezioni 3 dall'unita. l r 
ed una pluralita di organi dl pressione 33 portati a 
sbalzo dal convogliatore 32 in posizioni tra loro 
equispazlate ed agenti, ciascuno, a partire dalla 
stazione di applicazione 12 , su un relative dispositi- 
di apertura 2 per applicarlo e premerlo su una relat: 
confezione 3. 

In particolare r il convogliatore 32 e atto ad 

■ 

avaixzare gli organi di pressione 33 lungo un percorso P4 
ad anello interf aeciante il percorso PI a partire dalla 
stazione di applicazione 12 lungo il tratto X. 



II convogliatore 32 comprende una coppia di cinghie 
35 awolte ad anello ed in parallelo s-u una coppia di 
pulegge 36 r 37, una delle quali motorizzata, aventi assi 
C, D ortogonali agli assi A, B ed ai percorsi Pi e P2 e 
disposte rispettivamente in prossimita della stazione di 
applicazione 12 e della zona di uscita delle confezioni 
3 dall'unita 1. Le cinghie 35. si estendono in posizioni 
tra loro spaziate in direzione parallela agli assi C, D 
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e presentano rispettivi rami attlvi 35a rettilinei, 
affacciati e parallel! alia superficie mobile 19 ed al 
tratto X del percorso PI; ciascuna cinghia 35 presenta, 
inoltre, un ramo secandario 35b parallelo ed affacciato 
al ramo attivo 35a, ed una coppia di porziani curvilinee 
35c, 35d di raccordo dei rami 35a, 35b stessi, awolte 
intorno alle rispettive pulegge 36, 37. 

Ciascun organo di pressione 33 e fissato a sbalzo 
ad entrambe le cinghie 35, si estende attraverso la 
cinghie 35 stesse in direzione ortogonale alia 
superficie di giacitura da esse individuata e sporge da 
entrambi 1 lati di tale superficie. 

Ciascuna puleggia 36, 37 costituita da una coppia 
di ruote 38 perif ericamente scanalate, le quali sono 
accoppiate con le rispettive cinghie 35 e sono calettate 
in posizioni tra loro assialmente spaziate su un 
relativo albero 39 centrals di supporto di asse C, D in 
modo tale da delimitare una sede per il passaggio delle 
parti degli organi di pressione 33 sporgenti all'interno 
delle cinghie 35 stesse. 

. Nelle figure 5 e 6, e illustrato un organo di 
pressione 33 fissato a relative porzioni delle cinghie 
35. La descrizione che segue e limitata a tale organo di 
pressione 33, essendo evidente che gli altri organi di 
pressione 33 del dispositivo 31 sono del tutto identic!. 
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L'organo di pressione 33 comprende essenzialraent© 
un supporto 41 fissato solidamente alle cinghie 35 ed un 
elemento attuatore 42 accoppiato al supporto 41 in modo 
mobile lungo un proprio asse e ortogonale alle cinghie 5 
stesse, e disponibile tra una posizione estratta 

» 

operativa (figura 6) ' di interazione con un relative 
dispositivo di apertura 2, ed una posizione retratta di 
riposo (figura 5) . 

In corrispondenza del rami 35a, 35b delle cinghie 
35, 1' elemento attuatore 42 si estende pertanto in 

verticale, ossia parallelaroente all"asse A e 
ortogonalmente al piano di avanzamento delle confezioni 
3 lungo il per cor so PI o r in modo equivalente, 
ortogonalmente alia parete 4 delle confezioni 3 stesse. 

Come visibile particolarmente nelle figure da 5 a 
8, il supporto 41 presenta opposte porzioni lateral! di 
estremita, le quali sporgono trasversalmente dalle 
rispettive cinghie 35 e, in corrispondenza di ciascuna 
puleggia 36, 37, impegnano rispettivi van! 38a 
periferici ricavati sulle rispettive ruote 38. Come 
rilevabile nelle figure 2 e 3, ciascuna ruota 38 e 
dotata di una pluralita di vani 38a tra loro 
angolarmente equispaziati intorno al relativo asse C, D. 

In maggiore dettaglio, il supporto 41 comprende 
essenzialmente una coppia di piastre 45, 4 6 serrate a 
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pacco sulle cinghie 35 rispettivamente dal lato interne 
e dal lato esterno delle stesse e dotate di rispettivi 
fori 47, 48 passanti di asse E, ed un canotto 50 
cilindrico a bicchiere, il quale definisce una sede di 
alloggiamento e scorrimento per l'elemento attuatore 42 , 
si estende ortogonalmente verso r interno del 
convogliatore 32 a partire dal la piastra 45 ed ha una 
porzione di estremita 51 aperta impegnata entro il foro 
47 della piastra 45 stessa e dotata di una flangia 52 

* m 

perif erica serrata tra le piastre 45 e 4 6. 

In particolare, il serraggio a pacco delle piastre 
45 e 46 e della flangia 52 del canotto 50 sulle cinghie 
35 & realizzato tramite una pluralita di viti 53. 

La porzione di estremita 51 aperta del canotto 50 e 
disposta in bat tut a sul bordo laterale del foro 48 della 
piastra 46 ed e internamente allineata con il foro 48 
stesso- 

L r elemento attuatore 42 comprende una porzione 
principals 54 a stelo cilindrico accoppiata in modo 
assialmente scorrevole entro il canotto 50 r ed una testa 
operativa 55 di estremita, anch'essa cilindrica; 
sporgente all' esterno delle cinghie 35 , atta a cooperare 

» 

con i dispositivi di apertura 2 ed avente un diametro 

4 

esterno inferiore rispetto a quello della porzione 

* 

principale 54 in modo da delimitare con la stessa urio 
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spallamento 56 anulare. 

La porzione principale 54 dell/ element o attuatore 
42 e internamente cava ed alloggia del mezzi elastic! 
57 , nella fattispecie una coppia di molle ad elica 
cilindrica coassiali, interposti tra la porzione di 
estremita chixisa del canotto 50 ed uno spallamento 
interno della porzione principale 54 stessa. 

Per effetto dell'azione dei mezzi elastici 57 , 
l'elemento attuatore 42 e caricato assialmente verso la 
posizione avanzata operativa (figura 6} r in cui sporge 
di una quantlta raassima dal supporto 41 verso I'esterno 
delle cinghie 35. 

L f organo di pressione 33 camprende, inoltre^ una 
piastra 58 di controllo della posizione dell' elemento 
attuatore 42 f la quale h dotata di un'apertura 60 
sagoiuata passant© ed q montata in modo scorrevole, in 
una direzione F ortogonale all'asse E e al percarso Fl, 
entro una sede 61 a C della piastra 46 per consentire o 

■ 

inibire lo spostamento dell' elemento attuatore 42 verso 
la posizione estratta operativa attraverso l'apertura 60 
stessa. 

In particolare, l r apertura 60 e formata da una 
porzione circolare 62 (figure 7 e 8) di diametro pari al 
diametro del foro 48 e da un'appendice rettilinea 63 
estendentesi da un lato della porzione circolare 62 
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nella d±rezione F ed impegnata con gioco nella suddetta 
direzione dalla testa di una delle viti 53- 

La piastra 58 presenta sostanzialmente un profilo 
rettangolare ed e caricata da una molla 64 ad elica 
cilindrica, interposta tra un bordo di estremit£ 65 
della piastra 58 stassa ed una porzione di fondo della 
sede 61, verso una posizione di inibizione (figura 7) r 
in cui la porzione circolare 62 dell' apertura 60 e 
sfalsata rispetto al foro 48 e definisc© con parte del 
proprio bordo laterale una battuta di arresto per lo 
spallamento 56 dell' elemento attuatore 42; in tale 
condizione (posizione retratta di riposo) r 1' elemento 
attuatore 42 sporge dalla piastra 46, verso l'esterno 
delle cinghie 35, con la sola testa operativa 55, la 
quale ha una lunghezza minora della distanza tra la 
piastra 4 6 stessa ed il piano di avanzamento dei 
dispositivi di apertura 2 e non pud pertanto interagire 
con essi. 

. Inoltre, nella posizione retratta di riposo (figura 
5), la testa operativa 55, disposta in impegno entro la 
porzione circolare 62 dell' apertura 60, definisce un 
arresto contro 1'estrazione della piastra 58 dalla sede 
61 sotto la spinta della molla 64. 

La piastra 58 sporge all' esterno della sede 61 con 
un bordo 66 sagomato definito da una porzione mediana 68 
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rettilinea e parallela al percorso PI" e da opposte 
porzioni di estremit& 69 a raiupa obliqua divergent! 
dalla porzione mediana 6B stessa. 

La piastra 58 e atta ad assere spostata contro 
l'azione della molla 64 in una posizione di abilitazione 
(figura 8) , in cui e disposta con la porzione circolare 
62 dell r apertura 60 allineata al foro 48 della piastra 
46 e consents la spostamento dell' elemento attuatore 42 
nella posizione estratta operativa sotto la spinta dei 
mezzi elastic! 57. - 

Lo spostamento della piastra 58 viene ottenuto 
tramite interazione del bordo 66 con un piolo 67 fisso 
disposto in corrispondenza della stazione di 
applicazione 12; in particolare, per effetto 
dell' avanzamento delle cinghie 35, la porzione di 
estremita 69 a rampa, disposta a valle r e poi la 
porzione mediana 68 del bordo 66 della piastra 58 
scorrono in success ione lungo la testa del piolo 67 r il 
quale determina di conseguenza lo spostamento graduale 
nella direzione F della piastra 58 stessa contro 
l'azione della molla 64. 

Vantaggiosamente r al fine di irapedire che, in fase 
di spostamento deli r e lenient o attuatore 42 nella 
posizione estratta operativa, la reazione dei mezzi 
elastic! 57 si scarichi esclusivamente sulle cinghie 35, 
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1'albero 39 della puleggia 36 6 prowisto esternamente, 

* 

nel tratto inteorposto tra le due ruote 38, di un mozzo 
70 delimitato verso l'esterno da una plurality di 
superfici ad arco 71 concave, ciascuna delle quali e 
atta a ricevere in impegno la porzione di estremita 
chiusa del canotto 50 di un relativo organo di pressione 
33; in questo modo, in corrispondenza della stazioue di 
applicazione 12, la reazlone dei mezzi elastic! 57 
ciascun organo di pressione 33 si scarica sulla relativa 
superficie ad arco 71 del mozzo 70 e da questo sui 
supporti dell'albero 39 della puleggia 36. 

L'elemento attuatore 42 comprende, inoltxe, un 
piolo di azionamento 72 sporgente a sbalzo da un lato 
della porzione cilindrica 54 ed impegnante in modo 
scorrevole un'asola 73 rica^ata lungo la parete laterale 
del canotto 50 ed allungata in direzione parallela 
all f asse E. 

II piolo di azionamento 72, durante 1' avanzaraento 
dell' organo di pressione 33 lungo la traiettoria imposta 
dal convogliatore 32, e atto a cooperare, in 
corrispondenza della stazione di applicazione 12 ed in 

della puleggia 37, rispettivamente con un 



meccanismo ammortizzatore 75 per ii eontrollo 
dell'impatto dell' element© attuatore 42 sul relative 
dispositive* di apertura 2, e con un organo di guida 76 



FmDf. 7 pit:9R/n3/?nm 1R:1R • Fmpf.nr.:R41 P.mq 



28/03 -03 15 g g FAX 0039j l 1 5822102„ STUDIO T0RTA-TORINO 5P + EPO PE 



Q034 



-25- 



fisso per riportare I'elemento attuatore 42 stesso nella 
posizione. retratta di riposo contro l'azione del mezzi 
elastici 57 m 

m 

II meccanismo. ammortizzatore (figure 2 r 3 a 4) 
comprende essenzialmente un bilanoiere 77 infulcrato in 
posizione intermedia intorno ad un asse G fisso 
parallel© alia direzione F, ed avente una prima porzione 
di estremita 78 dispasta in corrispondenza della 
stazione di applicazione 12 e lungo la traiettoria di 
movimentazione verticale del piolo di azionamento 72 
dell'organo di pressione 33 passante per la stazione 12 
stessa r ed una seconda porzione di estremita 79 caricata 
da uno sroorzatore 80 di tipo noto, ad esempio una molla 
ad aria. 

L'organo di guida 76 e essenzialmente costituito da 
un piano inclinato ascendente nel verso di avanzamento 
degli organi di pressione 33 ed atto a cooperare a 
scorrimento con il piolo di azionamento 72 di un 
relative elemento attuatore 42 per spostare 1' elemento 
attuatore 42 stesso lungo l'.asse E contro l'azione dei 
mezzi elastici 57 fino ad ottenere il disimpegno della 
porzione cilindrica 54 dalla porzione circolare 62 
dell'apertura 60 della piastra 58, con conseguente 
scatto di quest' ultima nella posizione di inibizione 
sotto la spinta della molla 64. 
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II funzionamento dell' unit a 1, gia in parte 

* 

evident e da quanto precede r . e il seguente. 

II primo ed il secando trasportatore 8 e 9, la 
giostra 10 ed il dispositivo 31 pressore sono tutti 
azionati a passo in modo sincrono; pertanto, ad ogni 
passo di avanzamento dei trasportatori 8 e 9 corrisponde 

* 

un passo di rotazione della giostra 10 ed un passo di 
avanzamento del dispasitivo 31 pressore. 

II funzionamento dell'uniti. 1 viene descritto con 
rif e'rimento ad una singola confezione 3 avanzata dal 
primo trasportatore .8 lungo il percorso PI, e ad un 
singolo dispositivo di apertura 2 accoppiato ad una 
relativa pinza 26, avanzatg dalla giostra 10 lungo il 
percorso P3 a partire dalla stazione di prelievo 11 e 
sottoposto in modo noto, in corrispondenza delle 
stazioni di lavoro 13, 14 r 15, a rispettive operazioni 
di riscaldamento. 

In particolare, nelle stazioni di lavoro 13 e 14 r 
il dispositivo di apertura 2 viene investito da 
rispettivi getti di ' aria calda atti a produrre il 
raramollimento della superficie inferiore del telaio 6, 
destinata a venire a contatto con la confezione 3, 
mentre, nella stazione di lavoro 15 r il dispositivo di 
apertura 2 viene sottoposto all'azione della micro fiamma 
generata dal bruciatore 18 , ottenendosi la fusione di 
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uno strato superficial© del materials che lo 
costituisce. 

Contemporaneamente, la confezione 3 r a monte ' della 
stazione di applicazione 12, viene investita r in 
corrispondenza dell'intorno della porzione perforabile 5 
della parete 4 superior© da un getto d'aria calda 
generate dal dispositive riscaldatore 23, al fine di 
ottenere il rammollimento dello strato superficiale del 
mater iale di conf ezionaiuento . 

In corrispondenza della stazione di 
12 r la pinza 26 dispone il dispositivo di apertura 2 
nella posizione di applicazione sull'intorno della 
porzione perforabile 5 della confezione 3 sottostante . 

Nello stesso moment o f un organo di pressione 33 

■ 

giunge in prossimiti della stazione di applicazione 12 
con l r elemento attuatore 42 nella posizione retratta di 
riposo. 

In particolare, durante il proprio passaggio in 
corrispondenza della puleggia 3 6 r la porzione di 
estremita chiusa del canotto 50 dell r organo di pressione 
33 va a cooperare con una relativa superficie ad ajreo 71 
del mozzo 70 e si mantiene in impegno con essa per 
l'intero tratto di interazione delle cinghie 35 con la 
puleggia 36 stessa. 

In fase di awicinamento alia stazione di 
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applica2lone 12 , il bordo 66 libero della piastra 58 
dell'organo di pressione 33 impatta con il piolo 67 
fisso e viene da guesto spostata dalla posizione d± 
inibizione (flgura 7) alia posizione di abilitazione 
(figura 8), La porzione circolare 62 dell' apertura 60 
della piastra 58 si dispone pertanto allineata con il 
foro 38 della piastra 4 6, permettendo la discesa 
dell' elemento attuatore 42 verso la posizione estratta 
operativa sotto la spinta dei mezzi elastic! 57. 

Durante la suddetta corsa dell' elemento attuatore 
42 r ±1 piolo di azionamento 72 impatta con la porzione 
di estremita 78 del bilanciere 77 e, per effetto 
dell'azione della smorzatore 80 sulla porzione di 
estremit£ 79 opposta del bilanciere 77 stesso, si 
ottiene una battuta aramortizzata della testa operativa 
55 sul dispositivo di apertura 2- 

* 

La forza di xitenzione esercitata da 11 'elemento 
attuatore 42 sul dispositivo di apertura 2 ne determina 

10 svincolo dalla pinza 26, la quale pud poi proseguire 
la sua corsa lungo il percorso P3 verso la stazione di 
prelievo 11. in pratica, grazie al fatto che la pinza 26 
e aperta nel verso opposto a quello di avanzamento lungo 

11 percorso P3 r risulta assicurato lo sfilamento della • 
pinza 2 6 stessa dal dispositivo di apertura 2 senza 
interferenza con 1' elemento attuatore. 
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1/ elemento attuatore 42 si maivtiene, per tutto il 
tratto X del percorso PI a contatto del dispositivo di 

• m 

m 

apertura 2 per effetto della forza esercitata dai 

mez.zi elastic! 57 r genera una pressione di contatto tra 
il dispositivo di apertura 2 stesso e la confe2ione 3. 

Una volta giunto al termine del tratto X del 
percorso Pl r il piolo di comando 72 intercetta 1* 

■ 

di guida 76 fisso che ne determina lo spostamento lungo 
la relativa asola 73 del canotto 50 contro l'azione del 
niezzi elastic! 57. L r elemento attuatore 42 viene quindi 
spostato verso la propria posizione retratta di riposo e 
si distacca dal dispositivo di apertura 2 ormai saldato 
alia confezione 3; non appena la porzione prihcipale .55 
dell' elemento attuatore 42 rilascia la porzione 
circolare 62 dell' apertura 60, la piastra 58, spinta 

■ 

dalla molla 64, puo scattare nella posizione di 

> in cui blocca 1' elemento attuatore 42 stesso 
nella posizione retratta di riposo. 



Da un esame delle caratteristiche dell'unita l 
realizzata secondo la presente invenzione sono evident! 
i vantaggi che essa consente di ottenere. 

In particolare, grazie al fatto che solo i 
•ositivi di apertura 2 e non le confezioni 3 sono 
movimentati dalla giostra 10 ad a l fatto che 
1' applicazione ed il mantenimento in pressione 
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dispositivi di apertura 2 stessi sulle relative 
confezioni 3 sono effettati da un dispositivo (31) 
dedicato r e possibile ridurre la complessita ed il costo 
complessivo dell'unita 1 ed ottenere nel contempo un 
migliore e semplificato controllo delle varie operazioni 
rispetto a quelle realizzabile con le unita note. 

Inoltre r l'unita descritta, ad eccezione della sola 
attivazione e disattivazione degli element! attuatori 
42, non presenta altre parti in movimento relativo tra 
loro, con conseguente drastica riduzione dei problem! 
dinamici e miglioramento dell' af f idabilita complessiva. 

Grazie all'utilizzo dei mezzi elastic! 57 per 
movimentare ciascun dispositivo attuatore 42, e 
possibile assicurare un carico predetenoinato sui 
dispositivi di apertura 2 con compensaziane delle 
differenze in altezza delle confezioni 3 dovute alle 
inevitabili tolleranze di produzione. 

Risulta infine chiaro che all' unita 1 descritta 
possono essere apportate modifiche e variant! che non 
escono dall r ambito di tutela delle rivendicazioni. 

In particolare r i dispositivi di apertura 2 possono 
essere incollati sulle confezioni 3, anzichS 
termosaldati, nel qual caso le operazioni di 
riscaldaraento sono sostituite dalla spalmatura di un 
adesivo. 
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RIVENDICAZIONI 
1.- Unita (1) per 1' applicazione di dispositivi di 
apertura (2) su confezioni (3) di prodotti alimentari 
varsabili prowiste di una porzione (5) perf orabile^ 
l r unita (1) comprendendo : 

primi mezzi convogliatori (20) per avanzare in 

% 

successione le dette confezioni (3) lungo un primo 
percorso (PI) } e 

mezzi di presa . (2 6) atti a ricevere i detti 
dispositivi di apertura (2) in corrispondenza di una 
stazione di prelievo (11) e spostabili ciclicamente* tra 
la detta stazione di prelievo (11) ed una stazione di 

* 

applicazione (12) del dlspositivi di apertura (2) stessi 
su rispettive dette confezioni (3) r interfacciante il 
detto primo percorso (PI) / 

caratterizzata dal fatto die la tiraiettoria seguita 

« 

dai detti mezzi di presa- (2S) nello spostaraento dalla 
detta stazione di applicazione C12) alia detta stazione 
di prelievo (H) £ distinta dal detto primo percorso 
(PI), e dal fatto che 1' unita (1) comprende, inoltre, 
mezzi pressori (31) generanti una pressione di contatto 
tra le dette confezioni (3) ed i detti dlspositivi di 
apertura (2) a partire dalla detta stazione di 
applicazione (12) e per almeno un tratto (X) del detto 
primo percorso (PI) . 
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2*- Unita secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi pressori (31) 
comprendono una pluralita di organi di pressione (33) 
atti ad agire su rispettivi detti dispositivi di 
apertura (2) per premerli sulle rispettive dette 
confezioni (3) in direzione (E) trasversale al piano di 
avanzamento delle confezioni (3) stesse lungo il detto 
primo percorso (PI) , e secondi mezzi convogliatori (32) 
per avanzare i detti organi di pressione (33) lungo tin 
secondo percorso (P4) interf acciante il detto primo 
percorso (PI) a partire dalla detta stazione di 
applicazione (12) lungo il detto tratto (X) * 

3.- Unita secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzata dal fatto che ciascun detto organo di 
pressione (33) comprende un supporto (41) solidale ai 

detti secondi mezzi convogliatori (32) ed un elemento 

< 

attuatore (42) accoppiato al detto supporto (41) in modo 
mobile lungo un asse (E) ortogonale al piano di 
avanzamento delle dette confezioni (3) lungo il detto 

primo percorso (PI) e disponibile tra una posizione 

( 

operativa, in cui agisce su un relative detto 

■ 

dispositivo di apertura (2) per mantenerlo a pressione 
sulla relativa detta conf ezione (3) , ed una posizione di 
riposo, in cui e .distaccato dai detti dispositivi di 
apertura (2) . 
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4.- 



Unit a 



secondo 



la 



r i vendica zi one 



3, 
(26) 



defimscono almeno una sede (30) di ritenzione per 



un 



relativo detto dispositive di apertura (2) , aperta da 
entrambi i lati lungo una direzione paxrallela al detto 
asse (E) di movimentazione del detti elementi attuatori 
(42) ed in verso opposto a quello di avanzamento dei 
mezzi di presa (26) stessi dalla " detta stazions di 
applicazione (12) alia detta stazione di prelievo (11). 

5.- Unita secondo la rivendicazione 3 o 4, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi pressor! (31) 
comprendono mezzi di comanda (57, 58, 67, 72, 76) per 

i elementi attuatori (42) nella detta 



posizione operativa lungo il detto tratto (X) del detto 
primo percorso (PI) e nella detta posizione di riposo 
lungo la rimanente parte del detto secondo percorso 



(P4) . 

6.- Unita secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di eomando 
comprendono, per ciascun detto organo di pressione (33), 
primi mezzi elastic! (57) caricanti il relativo detto 
elemento attuatore (42) verso la detta posizione 



zi di ritenzione (50) accoppiati al 
relativo detto supporto (41) in modo mobile tra una 



posizione 



in 



in cui trattengono il detto 
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■ 

elemento attuatore (42) nella detta posizione di riposo 
contro l'azione dei detti primi mezzi elastici (57) , ed 
una posizione di abilitazione, in cui consentono lo 
spostamento del detta elemento attuatore (42) nella 
detta posizione operativa. 

7.- Dnita secondo la rivendicazione 6, 
caratterizzata dal fatto che il detto supporto (41) di 
ciascun detto organo d± pressione (33) comprende un 
corpo cavo (50) avente una porzione di estremita (51) 
aperta verso le dette confezioni (3) ed alloggiante il 
relativo detto elemento attuatore (42) ed i detti primi 
mezzi elastic!' (57), i detti mezzi di ritenzione .di 
ciascun detto organo di pressione (33) comprendendo un 
elemento mobile (58) accoppiato al relative detto 
supporto (41) in modo spostabile lungo una direzione (F) 
trasversale al detto asse . (£) di movimentazione del 
relativo detto elemento attuatore (42) ed interferente 
con la detta porzione di estremita. (51) aperta del 
relativo detto corpo cavo (50) nella detta posizione di 
inibizione per impedire lo spostamento dell r elemento 
attuatore (42) stesso verso la posizione operativa sotto 
la spinta dei detti primi mezzi elastic! (57) . 

8-- Unita secondo la rivendicazione 7, 
caratterizzata dal fatto che ciascun detto elemento 
mobile (58) e caricato da second! mezzi elastici (64) 

a 

- - — • - - * *■ • * ^ # . _ m fc 
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verso la detta posizione di inibizione, e che i 
mezzi di comando comprendono mezzi di interazione (67) 
disposti in corrispondenza della detta stazione di 
applicazione (12) ed agenti su ciascun detto elemento 
mobile (58) contro l'azione dei relativi detti second! 
mezzi elastic! (64) per effetto dell' avanzamento del 
relativo detto organo di pressione (33) lungo il detto 

* 

tratto (x) . del detto primo percorso (PI) r in modo da 
spostare 1' elemento mobile (58) stesso nella detta 
posizione di abilitazione. 

* 

9.- Unite secondo una qualsiasi delle 
i da 5 a 8 r caratterizzata dal fatto di 
coiuprendere mezzi di guida (76) fissi disposti in 
corrispondenza di una zona terminale del detto tratto 
(X) del detto primo percorso (PI) ed interagenti con 
porzlone di azionamento (72) di ciascun detto elemento 
attuatore (42) per riportare l« elemento attuatore (42) 
stesso nella detta posizione di riposo contro l'azione 
dei detti primi mezzi elastic! (57) . 

10.- Unita secondo una qualsiasi delle 

da 5 a 9, caratterizzata dal fatto di 
coiuprendere mezzi ammortizzatori (75) disposti in 
corrispondenza della detta stazione di applicazione (12) 
ed interagenti con ciascun detto elemento attuatore 
(42), in fase di spostamento verso la detta posizione 
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operativa sotto la spinta dei detti primi mezzi elastic! 

■ 

■ 

* 

(57), per controllare I'impatto dell' elemento attuatore 
(42) stesso sul relative detto dispositive di apertura 
(2) . 

11-- Unita secondo la rivendicazione 10 r 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi 
ammortizzatori (75) comprendono un bilanciere (77) 
infulcrato in posizione intermedia intorno ad un asse 
(G) txasversale all'asse (E) di movimeritazione di 
ciascun detto elemento attuatore (42)' ed avente una 
prima porzione di estremiti. (78) disposta in' 
corrispondenza della detta stazione di applicazione (12) 
e lungo la traiettoria di spostamento di una porzione 
(72) dell' elemento attuatore (42) stesso , ed una seconda 
porzione di estremita (7 9) caricata da uno smorzatore 
(80). 
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.-37, 
RIASSUNTO 

Viene descritta un'unita (1) per l r applicazione di 
dispositivi di apertura (2) su confezioni (3) di 
prodotti alimentari versabili prowiste di una porzione 

(5) perforabile, comprendente essenzialiuente mezzi 
convogliatori (20) per avanzare in successione le 
confezioni (3) lungo un percorso (PI) prefissato, e 
mezzi di presa (25) atti a ricevere i dispositivi di 
apertura (2) in corrispgndenza di una stazione di 
prelievo (11) e spostabili ciclicamente tra la stazione 
di prelievo (11) ed una stazione di applicazione (12) 
dei dispositivi di apertura (2) stessi su rispettive 
confezioni (3), interf acciante xl suddetto percorso 

(Fl); la traiettoria seguita dai mezzi di presa (26) 
nello spostamento dalla stazione di applicazione (12) 
alia stazione di prelievo (11) e distinta dal percorso 

(PI) delle confezioni (3),- l'unita (1) e prowista, 

« 

inoltre, di mezzi pressori (31) generanti una pressione 
di contatto tra le confezioni (3) ed i dispositivi di 
apertura (2) a partire dalla stazione di applicazione 
(12) e per almeno un tratto (X) del percorso (Pi) delle 
confezioni (3) , 

Figure 1 e 2 
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